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PRAZISIONSSCHNEIDETECHNIK MIT DIAMANT

DIAMANTBANDSAGE BS230 XY o

Die gut ausgestattete Labormaschine
Uberzeugt durch eine kompakte Bauweise

Die BS230 XY Uberzeugt als kompakte, leistungs-
fahige Laborsage mit stehender Sageeinheit. Sie
bietet einen Durchlass von 200 x 200 mm (H x B),
eine Schnittlange von 200 mm (X-Achse) sowie eine
Stellflache von 690 x 780 mm bei einer Hohe von
1850 mm.

Das Werkstuck wird auf einem prazisen Kreuztisch
mit Servomotorantrieb gefuihrt - sowohl fir den
Sagevorgang als auch zur Einstellung der Scheiben-
dicke. Die integrierte Anzeige zeigt in Echtzeit die
auftretenden Sagekrafte, die automatisch zur Rege-
lung der Vorschubgeschwindigkeit genutzt werden.
Diese entspricht der Geschwindigkeit, mit der das
Werkzeug das Material wahrend des Sagens abtragt.

Die BS230 XY ist serienmaRig mit einer geschlosse-
nen Schutzkabine und einer integrierten Messein-
heit fur die Vorschubkraftregelung ausgestattet.

Die Maschine ermdglicht Trockenschnitte, kann aber

optional auch mit Kiihlung betrieben werden - je
nach Anforderung und Material.
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v’ Graphit v GFK v’ Aluminium v’ Fliesen
Prazise, ebene Schnitte Kein Delaminieren Prézise und gratarm Kein Abplatzen der Glasur
Kuhlung: trocken Kuhlung: Wasser Kuhlung: Wasser Kuhlung: Wasser
Vorschub: 35 mm/min Vorschub: 60mm/min Vorschub: 90mm/min Vorschub: 100mm/min

v’ Keramik v Glas v SiC v’ Plastinat
Exakte Schnitte ohne Ausbruch Kein Wegbrechen Prazise Schnitte bei hochster Harte Planparallele Schnittflachen
Kahlung: trocken Kahlung: Wasser Kihlung: Wasser Kdhlung: Wasser
Vorschub: 300 mm/min Vorschub: 70 mm/min Vorschub: 2 mm/min Vorschub: 30 mm/min
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Vorteile des Bandsagens

» Wenig Verschnitt durch den, je nach
eingesetztem Sageband, 0,4 bis
0,8 mm breiten Schnittspalt.
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Geringe Bearbeitungskrafte,
dadurch geringe Erwarmung und
geringe Spannkrafte zum Fixieren
e ' des Werkstticks. Bei der Bearbei-
™ tung von bruch- oder temperatur-
empfindlichen Teilen treten so
kaum Ausbruiche auf.

Durch die hohe Bandgeschwindig-
keit wird eine hohe Schnittleistung
erreicht.

Die Schnittflache wird in Schleif-
qualitat erzeugt.

Mit dem linear geflihrten, programm-
gesteuert positionierbaren Y-Tisch
kénnen Werkstuckscheiben in wieder-
holbarer Dicke prazise abgesagt werden.

Die Funktionsweise

Das Diamantsageband lauft endlos Uber zwei Rollen
und wird Uber die obere Rolle zuverlassig angetrie-
ben sowie pneumatisch gespannt; die Bandschluss-
spannung wird Uber den am Druckminderer ein-
stellbaren Luftdruck prazise reguliert. Zwei spielfrei
arbeitende Fuhrungsrolleneinheiten gewahrleisten
eine besonders genaue Bandfuhrung direkt an der
Bearbeitungsstelle.

TECHNISCHE DATEN BS230 XY

Lange (min./max.) 800 mm

Ein frequenzumrichtergesteuerter Drehstrommotor Breite (min./max.) 720 mm

Ubernimmt den Bandantrieb, die Geschwindigkeit

ist stufenlos von 200 bis 2000 m/min einstellbar. X- Ho6he (min./max.) 1650 mm
und Y-Tisch mit Kugelrollspindeln und Servomotoren
sind programmierbar und zusatzlich Uber Taster Durchlass (H x B) 200x200 mm

exakt positionierbar. Die Bedienung erfolgt Gber eine

Mitsubishi SPS-Steuerung mit Touchscreen und Uber- Verfahrweg (X/Y) 200 mm, 200 mm
sichtlich strukturierter Menufuhrung.
. ) ) ) ) Umlenkrollen 230 mm

Sagen ist sowohl im Trockenschnitt als auch mit op-

tipnaler Kdhlung moglich. Beim Trockenschnitt wird Fihrungsrollen 47 mm c

ein Sauger am Absaugstutzen angeschlossen; bei e

rostfreier Maschinenausfuhrung kann zur Kahlung = S

reines Wasser ohne Zusatzstoffe verwendet werden. Bandlange 1800 mm <
>

Die BS230 XY verfiigt serienmaRig tiber eine integ- Band- 200 - 2200 m/min g

rierte Messeinheit zur Anzeige der auftretenden Vor- geschwindigkeit 5

schubkraft, wodurch der Vorschub aulierst prazise ] g

eingestellt werden kann. Eine robuste Spritzschutz- Antrieb 750 W <

kabine zum Schutz vor Spritzwasser gehért zur voll- £

standigen Standardausstattung. Gewicht 150 kg 2
<
]
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Verfugbare Optionen

Kuhlmittelanlage mit
Filtereinsatz

Auffangwanne mit Ablass in
den Kuhlmittelbehalter.

Die Kuhlmittelpumpewird
automatisch angesteuert.

Es kann ein ca. 0,7 x 0,7 mm
groRes Filtervlies eingelegt
und bei Bedarf ausgetauscht
werden.
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