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Die Diamantbandsage
BS422 A — HE00 FY

ist eine einzigartige
Sdgeanlage

Die Diamantbandsage

BS422 A — H600 FY mit fahrender
Sageeinheit zum Ségen abrasiver
Materialien

Durchlass (HxB) 610 x 410 mm, Schnittldnge (X-Achse)
620 mm.

Die Diamantbandsége BS422 A — H600 FY mit angetriebe-
nem Fahrsténder hat eine Bandeinheit und zwei Umlenk-
rollen. Das Diamantségeband lauft endlos Gber zwei Rollen
und die obere Rolle ist in der H6he verstellbar.

Die Maschinenkabine ist durch Polykarbonatscheiben ge-
schutzt. Zur Sicherheit schaltet sich die Maschine bei offener
Tar automatisch ab. Verschiedene Méglichkeiten beim
Schnitt machen die Maschine zu einer Hochleistungseinheit.
Es kann mit Wasser und Kdhlung gesagt werden.

Die Diamantbandsége BS422 A — H600 FY
schneidet unterschiedliche Materialien
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Vorteile des Bandsdgens
auf einen Blick

v~ Wenig Verschnitt durch den, je nach eingesetztem Sageband,
0,4 bis 0,8 mm breiten Schnittspalt.

v’ Geringe Bearbeitungskréfte, dadurch geringe Erwdrmung und
geringe Spannkrafte zum Fixieren des Werksticks. Bei der Bear-
beitung von bruch- oder temperaturempfindlichen Teilen treten so
kaum Ausbriche auf.

v’ Durch die hohe Bandgeschwindigkeit wird eine hohe Schnittleis-
tung erreicht.

v~ Die Schnittflache wird in Schleifqualitat erzeugt.

v’ Mit dem linear gefiihrtenund Gber eine Spindel prézise einstell-
baren Y-Tisch kdnnen Werkstlckscheiben bis + 0,02 mm
genau abgesagt werden.

Die Funktionsweise

Die BS422-H600 FY angetriebenem Fahrstadnder besteht aus einer
Bandeinheit mit zwei Umlenkrollen D = 420 mm und einem Durchlass
(H x B) von 610 x 410 mm. Das Diamantségeband I&uft endlos Uber
zwei Rollen. Mit der oberen Rolle, die in der Hohe verstellbar ist, wird
es angetrieben und pneumatisch gespannt. Der Bandantrieb erfolgt
mit einem frequenzwandlergesteuertem 3 KW Drehstrommotor.

Die Bandspannung wird Gber den am Druckminderer einstellbaren
Luftdruck eingestellt. Die Bandgeschwindigkeit ist stufenlos von 200 —
3000 m/min einstellbar.

Die Bandeinheit ist mit einer Kugelrollspindel und dem Servomotor
programmgesteuert verfahrbar (X-Achse). Die Verfahrwege und Vor-
schubgeschwindigkeiten sind programmierbar. Die Bandeinheit kann
Uber Taster positioniert werden. Steuerung: Mitsubishi SPS-Steuerung
mit Touchscreen.

Die beim Ségen auftretende Vorschubkraft wird am Bildschirm ange-
zeigt. So kdnnen Vorschub und Schnittgeschwindigkeit entweder ma-
nuell eingestellt oder entsprechend der programmierbaren Sollkraft
automatisch geregelt werden.

Die Maschinenkabine schitzt durch Plexiglasscheiben vor Spritzwas-
ser, Gerdusche und Staub. Die Kabinenttren sind zur erhéhten Sicher-
heit GUberwacht. Die Maschine schaltet sich bei gedffneter Tur ab.

Es kann im Trockenschnitt oder optional mit Kihlung gearbeitet
werden. Beim Trockenschnitt wird ein Sauger an den vorgesehenen
Absaugstutzen angeschlossen. Bei der rostfreien Maschinenausfih-
rung kann zur Kuhlung reines Wasser ohne Zusatz verwendet werden.

Technische

Daten Beschreibung

Lange: 2169 mm

Breite: 2001 mm
Hoéhe: 2621 mm
Durchlass: 610 MM x 410 mm

§ Verfahrweg (X, Y): | 620 mm x 420 mm
o™
Umlenkrollen @: 420 mm
~ FUhrungsrollen &: 70 mm
w
= |1 0,7mmx 16 mm,
® Standardband: Léinge 3800 mm
8 gl 1 D Bandgeschwin-
© 5 @ 3 geseh 200 — 3000 m/min
g 2 g 3 digkeit:
- * } Antrieb: Drehstrommotor
ne 3 KW
a
= Gewicht: 550 kg

Verfugbare Optionen :

&l
Messeinheit zur Messung Bandabreinigung
der Vorschubkraft Bandabreinigung mit Hochdruck
Die beim Sagen auftretende Spritzregister. Durch die Hoch-
Vorschubkraft wird am Bildschirm ~ druckabreinigung des Sageban-
angezeigt. So kénnen Vorschub des unterhalb der Bearbeitungs-
und Schnittgeschwindigkeit opti- stelle, tritt das Band wieder sauber
mal eingestellt werden. in den Schnitt ein.

Technische Anderungen vorbehalten

DRAMET DRAHT- UND METALLBAU GMBH
WerkstraBe 15| 56271 Kleinmaischeid | GERMANY
Telefon: +49 (0)2689-6045 | Fax.: +49 (0)2689-6035
E-mail: info@dramet.de | Website: www.dramet.com

KUhlmittelanlage mit Filtereinsatz  Spritzschutzkabine

Auffangwanne mit Ablass in den Kuhimit- Maschinenumhausung
telbehdlter, Kihimittelpumpe, Kihimittel- mit Polykarbonateinsatz
zufUhrung mit Absperrhahn und Glieder- gegen Spritzwasser.

schlauch, automatische Ansteuerung der
KUhImittelanlage. Es kann ein ca. 0,7 x

0,7 m groBes Filtervlies eingelegt und bei
Bedarf ausgetauscht werden.
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